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^s® Precede d'extraction et de mise en vitesse d'objets plats. 
M 

Precede d*extraction et de mise en vitesse d*ob 


Wv — 

^jets plats tels que des pits se presentant dans la 
position de sortie d'une tete de depilage, a desti- 
nation d*une machine utilisatrice. par I'emploi d'une 
pince saisissant les pits un a un et de differents 
capteurs (7). tels que des cellules photo-electriques, 
permettant de deceler la presence d'un pli dans la 


LU 


position de soiiie de la tete de depilage, ou dans ie 
champ de la pince. ou servant a signaler que la 
pince se trouve dans une position d*attente ou dans 
une position de fin de course, caracterise en ce qu'il 
comprend essentiellement les etapes suivantes : 

- conduite de la pince dans une position d'attente, 

- lorsque !a presence d'un pli est decelee dans la 
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position de sortie de la tete de depiiage. mise en 
marche du chanot vers la position de sortie de la 
tete de depiiage, 

- iorsque la presence du pii est decelee dans le 
champ de la pince, serrage de la pince et mise en 
marche du chariot vers la machine utiilsatrice. 

- des que la presence du pli n'est plus deceiee 
dans la position de sortie de la tete de depiiage, 
desserrage de la pince qui relache le pli, 

- arret du chariot et retour de celui-ci dans la 
position d'attente. 


F1G.1 
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Procede d*extractlon et de mise en vitesse d'objets plats 


La presents invention concerne un procede 
d'extraction et de mise en vitesse d'objets plats, 
applicable dans un disposltif de d^pilage d'objets 
plats, ainsi qu'un disposltif pour la mise en oeuvre 
de ce proced^. 

Ces objets plats peuvent etre en particulier des 
plis postaux et le disposltif de depilage peut servir 
a I'alimentation d'une machine d'indexation et/ou 
de tri du courrier. 

Les dispositifs de depilage d'objets plats sent 
bien connus. On trouvera en particulier une des- 
cription d'un tel disposltif dans la demande de 
revet n*^8610007, du 9 juillet 1987. d^posee au 
nom de la demanderesse. De tels dispositifs com- 
portent essentiellement un magasin de stockage 
des plis en pile et une tete de depilage en bout du 
magasin. Le magasin comprend des moyens d'en- 
traTnement visant a presenter le premier pll de la 
piie dans une position bien deflnie. debout sur 
chant, par exemple. le pied en arr§t centre une 
but^e. Tun des bords en appui centre une rive de 
taquage. La tete de depilage peut etre constituee 
par une ventouse animee d*un mouvement de 
plongee pour venir au contact du premier pli de la 
pile et le saisir par aspiration, et d'un mouvement 
de translation, pour I'entraTner hors de sa position 
d'arret, jusqu'a une position de sortie oCi il est pris 
par la machine utilisatrice. Pendant ce temps, la 
pile a avance dans ie magasin et le pli suivant a 
pris la place du precedent. 

Etant donne les caracteristiques tres vairees 
des plis postaux, on ne peut totaiement eviter que, 
lorsque la tete de depilage entraTne un premier pli 
saisi normalement. jusqu'a la position de sortie, un 
second pli n'accompagne le mouvement tout au 
moins en partie. II se peut encore que le pli saisi 
par la tete de depilage n'ait pas 6te dans la posi- 
tion normale, en appui centre une rive de taquage, 
mais en arriere par rapport k cette position et que 
le second pli entraTn^ pr^cfede en fait le premier 
dans la position de sortie. D'autres cas de depilage 
d^fectueux peuvent §tre consld^res. Globalement 
lis se traduisent par le fait que des plis, gene- 
ralement tuiles, c'est-k-dire echelonnes lin^aire- 
ment et se recouvrant. se presentent ensemble 
dans la position de sortie de la tete de depilage. Si 
les plis sont alors entraTnes par un convoyeur vers 
la machine utilisatrice, il en resultera un rejet ne- 
cessitant ulterieurement, une reprise de depilage. 
ou alors une erreur de tri. 

L'invention vise a reduire de tels cas de depila- 
ge defectueux et a separer les uns des autres des 
plis ainsi mal presentes dans la position de sortie, 
dans la mesure ou il est possible de les distinguer. 
c'est-a-dire ou ils sont suffisamment echelonnes. 


L*invention a ainsi pour objet un procede d'ex- 
traction et de mise en vitesse d'cbjets plats et un 
dispositif pour sa mise en oeuvre qui se place 
entre la position de sortie et la machine utilisatrice. 
5 Le procede de Tinvention consiste dans Tutili- 

sation d'une pince saisissant les plis un a un et 
comprend essentiellement les etapes suivantes : 

- conduite de la pince dans une position 
d'attente, 

10 ' lorsque la presence d'un pli est decelee dans 
la position de sortie de la tete de depilage. mise en 
marche du chariot vers la position de sortie de la 
tete de depilage, 

- lorsque la presence du pli est d^cel^e dans le 
15 champ de la pince, serrage de la pince et mise en 

marche du chariot vers la machine utilisatrice. 

- des que la presence du pli n'est plus d^cel^e 
dans la position de sortie de la tete de depilage. 
desserrage de la pince qui relache le pli. 

20 - arret du chariot et retour de celui-ci dans la 

position d'attente. 

Dans le cas ou la presence d'un pli ne cesse 
pas d'etre decelee, un detecteur de fin de course 
provoque le desserrage de la pince et le renvoi du 

25 chariot dans la position d'attente, d'ou tl redemarre 
aussitot pour aller prendre un pli suivant qui aura 
et6 amene en meme temps que le premier par la 
tete de depilage. 

LMnvention prevoit aussi un dispositif de mise 

30 en oeuvre de ce proced^ qui comprend essentiel- 
lement une pince compos^e de deux bras articul^s 
equipes chacun d'un patin de saisie et pourvus de 
moyens d'actionnement faisant que les deux patlns 
viennent I'un vers l*autre et saisissent un pli se 

36 trouvant entre eux. un chariot mobile portant cette 
pince et des moyens pour mouvoir le chariot, tels 
que la pince soit amende dans une position telle 
qu*elle puisse saisir un pli, pr6s de son bord avant, 
pour ensuite TentraTner, puis le relacher. le mettant 

40 ainsi a la disposition de la machine utilisatrice. 

Ainsi, deux plis echelonnes presents ensemble 
dans la position de sortie ou les a amenes la tete 
de depilage, et quel que soit Tordre dans lequel ils 
se trouvent. sont separ^s par la pince d'extraction 

45 qui vient prendre cleui d'entre eux qui est en 
avance sur Tautre, pres de son bord avant. sans 
prendre le deuxieme, pourvu que r^chelonement 
soit suffisant. " 

Selon une autre caracteristique de l'invention. 

50 chacun des bras porte ledit patin a Tun de ses 
extremites, comprend un point d'appui pour lesdits 
moyens d'entratnement, a I'autre extremite, et 
comprend ausi un pivot entre les deux extremites. 
Lesdits moyens d'actionnement peuvent alors 
prendre la forme d'un verin pneumatique, par 
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exemple. ecartant les extremites des deux bras 
dotees des points d'appui, pour rapprocher Tune 
de I'autre les extremites opposees portant les pa- 
tins. 

Selon une autre caracteristique de I'invention. 
le chariot comprend deux coulisseaux et par leur 
intermediaire glisse sur deux coulisses. 11 est en- 
tratne par un moteur diectrique, par rintermediaire 
d'une courroie crantee. 

It est egalement prevu differents capteurs, tels 
que des cellules photo-electriques, permettant d© 
deceier la presence d'un pli dans la position de 
sortie de la tete de depilage. ou dans le champ de 
la pince, ou servant a signaler que la pince se 
trouve dans une position d*attente ou dans une 
position de fin de course, etc. 

Les differentes caracteristiques et avantage de 
la presente invention ressortiront dans de plus am- 
ples details a la lecture de la description qui va 
suivre. donnee k titre d'exempie non limitatif. en se 
reportant aux figures annexees qui representent : 

- la figure 1 , un schema simplifie d*un exem- 
ple de realisation du dispositif d'extraction d'objets 
plats de Tinvention, 

- la figure 2. une vue en elevation de la 
pince du dispositif d'extraction de la figure 1 . 

- la figure 3. une vue de cote d*un des bras 
de la pince de la figure 2. 

- la figue 4, une vue en perspective du 
chariot de la figure 1 . 

- la figure 5, une vue en elevation du sys- 
teme de guidage et d'antraTnement du chariot de la 
figure 1 , 

- fa figure 6. une vue en coupe partielle des 
pignons d'entraTnement et d'accouplement du sys- 
t^me de la figure 5. 

- la figure 7. un organigramnr>e representant 
un exemple de mise en oeuvre du precede de 
commande de Tinvention, pour la commande du 
dispositif illustre par les figures precedentes. 

On va maintenant decrire, en se reportant a la 
figure 1. un mode de realisation du dispositif de 
mise en oeuvre du precede de Tinvention, repre- 
sents de fagon simplifiee. Le dispositif d'extraction 
de la figure 1 vise a saisir des plis 1 presentes par 
une tete de depilage non representee dans une 
position de sortie 2. a Tentree d'un convoyeur 
comprenant essentiellement une paroi de convoya- 
ge 3 et une courroie de convoyage 4 tendue sur 
des galets 5 et en mouvement dans ie sens de la 
fleche f 1 . pour emmener les plis vers une machine 
utilisatrice telle qu'une- machine de tri. La paroi de 
convoyage est percee d'une ouverture oblongue 6 
en face de laquelle est monte un detecteur de plis 
7. tel qu'une cellule photo-electnque, qui fournit un 
signal caracterisant la presence d'un pli apporte 
dans la position de sortie par la tete de depilage. 

Le chariot 10. portant la pmce 11, 12. a pour 


fonction de repondre k (a fourniture ae ce signal en 
venant saisir le pli presente pour Tentratner dans le 
sens de la fleche f2, puis le relacher au dessus de 
la courroie 4, afin quMI soit entratne vers la ma- 

5 chine utilisatrice. 

Ce chariot 10 comprend deux coulisseaux 13. 
14 glissant sur deux coulisses 15, 16 portees par 
des supports 17. dont un seul est represente. 
grace a des moyens d'entraTnement qui seront 

10 detailles plus loin. Les deux coulisseaux 13. 14 font 
partie d'un meme corps 18 qui comprend en outre 
une aile 19 portant Tune des machoires il de la 
pince par un pivot 21. L'aure machoire 12 est 
montee de fagon similare. Chacune des machoires 

15 porte un patin 23, 24. Les deux machoires sont 
actionnees ensemble par un vehn pneumatique a 
double effet 25 dispose en dessous des pivots 21 
et traversant le corps 18 par une ouverture 26 
menagee dans celui-ci a cet effet. Ce verin, en 

20 ecartant les bras inferieurs des deux machoires. 
rapproche les extremites des bras superieurs por- 
tant les patins 23, 24. comme I'indique la fleche f3, 
et serre ces derniers sur un pii presente entre eux 
dans la position de sortie de la tete de depilage.' 

25 Apres deplacement du chanot 10 vers la droite. 

sur la figure 1 . le verin est actionne de maniere h 
ouvrir la pince et a liberer le pli en mouvement, qui 
est alors entrains par la courroie 4. Ensuite. le 
chariot revient pour prendre la pti suivant des qu*il 

30 s'en presente un. 

La figure 2 est une vue en elevation du chanot 

10, vu en coupe devant les machoires de la pince 

11, 12. dans le sens de la fleche f1. On retrouve 
les coulisseaux 13, 14 du corps 18 glissant sur les 

35 coulisses 15. 16. ainsi que les machoires 11. 12 
portant les patin 23. 24. Comme on peut ie voir, la 
courroie 4 et son galet 5 sont juste au-dessus du 
chariot 10 et Tensemble est incline par rapport k la 
verticale de manifere que la surface supeheure de 

40 la courroie 4 fasse avec I'horizontale un angle 
d'environ 10* en direction de la paroi de convoya- 
ge 3, eile-mime inclinee par rapport a la verticale. 
dans le m§me sens, d'un angle d'environ 20 * . En 
effet. la tete de depilage dont on a indique la 

45 position de la ventouse en 27. presente les plis au 
dispositif d'extraction dans la position de sortie 2. 
de fagon que leur surface de droite, sur la figure 2. 
coincide avec le plan 28. parallele au plan de la 
paroi de convoyage. Ces plis peuvent etre plus ou 

50 mois epais mais ne depassent pas en epaisseur la 
distance que separe le plan 28 de la paroi 3. 

Les deux machoires de la pince sont repre- 
sentees a la figure 2 dans une position de repos 
correspondent au cas ou le verin 25 est comple- 

55 tement retracte et la pince completement ouverte. 
La machoire 12. en particulier, tiree par fe verin 25, 
est en appui centre une butee 20 qui est un 
prolongement de Taiie 19 revenant dernere le bras 
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12. Le patin 24 est ainsi en arriere du plan 28. Le 
bras 1 1 est alors dans la position indiquee. le patin 
23 ^tant en retrait de la paroi de convoyage 3. Le 
chemin est ainsi libre pour la presentation d'un pit 
par la tete de depiiage. 

Le verin 25 est coupl4 k I'extr^mit^ inf^rieure 
de bras 31. 32 des machoires lt, 12. Ac et effet. 
I'axe 39 du verin 25 est pouvu d'un embout visse 
34 coupl^ au bras 31 par un pivot 35. A son autre 
extrennite. le verin est pourvu d'une patte 36, fixee 
k un embout 37 couple au bras 32 par un pivot 38. 

On remarquera que la distance entre les pivots 
21 et 38 est notablement plus petite que la dis- 
tance entre les pivots 20 et 35. Les forces trans- 
mises pour la rotation des machoires par le verin 
sont ainsi plus grandes sur le bras 1 1 que sur le 
bras 12. 

Le patin 23 est monte h Textr^mite du bras 41 
de la machoire 1 1 par Tintermediaire d'une tige 43 
et d'un support de patin 44, La tige 43 est fixee 
perpendicuiairement au bras 41 par des moyens 
non references. Le support de patin 44 est monte 
sur la tige 43 par un pivot 45, d'une manidre lui 
permettant de pivoter dans le plan des bras 11, 12. 
Toutefois, le ressort 46, comprime autour de la tige 
43. entre Textremite du bras 41 et la surface en 
regard du support 44, tend a maintenir de patin 23 
parallele au bras 41 et perpendiculaire h la tige 43. 
La longueur de la tige 43 est telle que le patin 23 
peut aller jusqu'au plan 28. a travers I'ouverture 6 
de la paroi de convoyage 3, sans que le bras 41 ne 
vienne heurter cette paroi. 

Le patin 24 est monte a Textremite du bras 42 
par des moyens similaires : tige 53. support 54. 
pivot 55. ressort 56. dont I'effet est le meme. La 
tige 53 est plus courte que la tige 43, puisqu'il n'y 
a pas d'obstacle a eviter. 

Les patins peuvent etre en caoutchouc, le reste 
du dispositif etant en metal et. eventuellement, en 
matiere plastique. 

Les formes des bras et des tiges font que les 
patins sont sensiblement parall^les entre eux et au 
plan 28. tandis que les longueurs des bras font que 
les faces avant des patins 23 et 24 viennent prati- 
quement coYncider lorsqu*elles arrivent toutes les 
deux dans le plan 28. 

En effet, lorsque le verin est actionne pour 
fermer la pince, le bras 42 bascule vers la gauche, 
comme I'indique la fleche 14 et vient en appui sur 
une butee 58 sotidaire de Taile 19. La position de 
cette butee est telle que la surface du patin 24 
vient ainsi dans te plan 28. en contact avec la 
surface de droite, sur la figure, d'un pli 33 presents 
par la ventouse 27. Le bras 41 bascule aiors vers 
la droite, comme indique par la fleche f5. jusqu*a 
ce que la surface du patin 24 vienne en contact 
avec la surface opposee du pli, apres une course 
qui dependra dans chaque cas de Tepaisseur du 


pli. Etant donne les mouvements angulaires effec- 
tues par les machoires 11. 12. les surfaces des 
patins tendent a ne plus etre paralleles au plan 28. 
mais. grace a leur montage sur pivot, les patins 
5 peuvent revenir dans des plans paralleles et s'ap- 
pliquer centre les surfaces opposees du pli 33 a 
saisir. 

La figure 3 est une vue de gauche de la 
machoire 12, en coupe partielle au niveau des 

10 pivots, dans un arrache du chariot 10, lui-meme vu 
en coupe dans le plan des axes des coulisses 15, 
16. On y voit la surface 61 du patin 24, le bras 42. 
relativement mince, le fut 62, perce d'un al^sage 
63 contenant un coussinet 64 portant sur I'axe 21 

15 et retenu par un ciclip 65. L'axe est fixe a Taile 19 
par un proiongement fiiete sur lequel se visse le 
boulon 66. Une rondelle de friction 67 est interpo- 
see entre le fut 62 et Taile 19. 

La figure 4 fournit une vue en perspective du 

20 chariot 10, sans les machoires de ia pince. On y 
retrouve les elements deja mentionnes, particulie- 
rement dans la description faite en se referant h la 
figure 1 . On y voit comment se place I'ouverture 26 
dans le corps 18, ainsi qu*une autre ouverture 68. 

25 prevue pour le passage d'une courroie d'entratne- 
ment 81 du chariot 10. On y voit egalement com- 
ment se place les ailes 19. ainsi que les butees 20 
et 58. 

La figure 5 illustre un mode de realisation parti 
30 culier des moyens de guidage et d'entrafnement 
du chariot 10. On y retrouve aussi ia courroie 4 
tendue sur des galets 5. dont un seul est repre- 
sente. accompagnee d'un support de courroie 71. 
profile en L fixe par vis grace h des ouvertures 
35 oblongues 72 a I'ossature de la machine et dont 
une aiie 73 court sous la partie sup^rieure de la 
courroie 4. 

Cette figure 5 represente done les deux cou- 
lisses 15 et 16. V'une au-dessus de I'autre et deux 

40 supports 17 recevant les extr^mites des coulisses 
15. 16. dans des alesages 75, pr§vus par exemple 
pour un assemblage serr§ avec les coulisses. Par 
ailleurs, les deux supports 17 sont pourvus d'un 
al6sage fiiete 76, pour la fixation d'une monture de 

45 galets 77. par des vis 78 par exemple. ainsi que 
d'un orifice de passage de courroie 79. Comme on 
peut le voir, la position des galets 80 portes par les 
montures 77 est telle que le centre des galets est 
au voisinage de Taxe de la coulisse 15 et que la 

50 courroie d'entramement 81 du chariot 1 0 court au- 
dessus de la coulisse 15 pour revenir au-dessous 
de cette coulisse. 

La figure 6 represente plus en details i'un des 
supports 17. vu en coupe partielle selon la fleche B 

55 de ia figure 5 et represente de fagon agrandie par 
rapport aux vues precedentes. On y voit que la 
monture 77 est une piece comprenant une entallle 
81 pour le logement du galet 80 et percee d*un 
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alesage etage 82 pour recevor Taxe 83 du galet 80. 
par I'intermediaire de roulements 86. 87 serres 
dans cet alesage. ainsi que deux alesages 95 pour 
sa fixation sur le support 17 par les vis 78 (fig.5). 
L'axe 83 de Tun des galets 80 depasse de la 
monture 77 et porte una poulie d*entraTnement 88. 
separee du roulement 87 par une entretoiso 89. 
L'ensemble est tenu en place par des vis 92 s'ap- 
puyant sur des rondelles 90. aux deux extremites 
de Taxe 83. Un moteur electrique peut etre monte. 
par exemple. sur le support 17 de droite et, par 
une couroie coupiee k la poulie d'entraTnement 88. 
il entraTnera le galet 80 et done la courroie 81 , pour 
deplacer te chariot 10. suivant le sens rotation, soit 
vers la droite. soit vers la gauche. 

On va maintenant decrire en se referant a la 
figure 7, le precede d'extraction de Tinvention, met- 
tant en oeuvre du dispositif d'extraction des figures 
1 ^ 6. Ce precede necessite. pour commander !e 
fonctionnement du moteur d'entraTnement de la 
courroie 81 et le verin 25. un organe de commande 
tel qu'un microprocesseur. ainsi que des capteurs 
de position, qui peuvent etre des cellules photo- 
electriques disposees judicieusement. Ainsi. les si- 
gnaux d'entree d'un tel microprocesseur. en pro- 
venance de capteurs judicieusement disposes dans 
la structure que Ton vient de decrire. tels que le 
capteur 7 de la figure 1, sont-iis les suivants : 

G = chariot en position extreme a droite (vers 
la machine utilisatrice). 

H = chariot en position d'attente, 

E 1 -2. = un pli est present dans la position de 
sortie. 

F = un pli est present au niveau de la pince. 

Le processeur, d'une maniere generate, revient 
periodiquement dans le processus illustre par la 
gigure 7. au point ou il Tavait abandonne lors d*une 
periode precedente (etape indiquee par un rec- 
tangle) et inten-oge une entree, afin de determiner 
s'il faut passer a une etape suivante. 

A la mise en fonctionnement de la machine, le 
processeur part toujours d'une position de debut 
de cycle INIT. Le precede mis en oeuvre par le 
processeur comprend alors les etapes suivantes : 

PO = entrainement du chariot vers la droite 
(figures 1 et 5), 

PI = lorsque le signal G est present, ce qui 
signifie que le chariot est parvenu dans sa position 
extreme a droite. I'etape PO est remplacee par 
Tetape PI. dans laquelle le chariot est entratne 
vers la gauche, en direction de la position de sortie 
de la tete de deptlage. 

AP = lorsque le chariot arrive dans une position 
intermediaire qui est celle qu'atteignent les plis 
fournis par la tete de depilage. le signal H est 
fourni et le microprocesseur passe a I'etape AP 
dans laquelle aucune commande n'est fournie. 

P2 = des qu'un pli est fourni par la tete de 


depilage. le signal E 1.2, est present et le micro- 
processeur passe dans retape P2 dans laquelle le 
mouvement du chariot vers la gauche reprend. 

S = mais. des que le capteur correspondant 

5 indique qu'un pli est present au niveau de la pince. 
en fournissant le signal F, le microprocesseur pas- 
se dans I'etape S. dans laquelle. tout k la fots. la 
pince est serree par I'actionnement du verin 25 
(figure 1) et le chariot 10 est lance vers la droite. 

w c'est-^-dlre vers la machine utilisatrice. 

RET = cette etape n'est est pas ventablement 
une. puisqu'elle consiste simplement en un retour 
dans retape P1 . lorsque la presence d'un pli dans 
la position de sortie de la tete de depilage cesse 

15 d'etre manifestee par te capteur correspondant (E 
1.2. = O). ou alors des que le chariot a atteint sa 
position extreme k droite (G = O) ; elle se traduit 
cependant par I'ouverture de la pince qui relache 
le pli saisi alors qu'elie est encore en mouvement. 

20 de sorte que le pli est lance avant d'etre lache sur 
la courroie 4. puis par I'arrit du mouvement vers la 
droite qui sera suivi d'un retour en position d'at- 
tente. ces ev^nements se produisent soit d^s que 
le pli dont la presence dans la position de sortie de 

25 la tete de depilage a entratne I'execution du cycle 
a ete compfement extrait de cette position par la 
pince (et se trouvait seui dans cette position), soit 
lorsque la pince est arrivee en fin de course ice qui 
signifie que, bien que i'extraction du pii saisi soit 

30 complete, il y en a toujours un dans la position de 
sortie de la tete de depilage. c'est-a-dire qu'il y en 
avait initialement deux ou plus). 


35 Revendications 

1, Precede d'extraction et de mise en vitesse 
d'objets plats tels que des plis se presentant dans 
la position de sortie d'une tete de depilage. a 

40 destination d'une machine utilisatrice, par I'empici 
d'une pince saisissant les plis un k un et de 
differents capteurs (7), tels que des cellules photo- 
electriques. permettant de deceler la presence d'un 
pii dans la position de sortie de la tete de depilage. 

45 ou dans le champ de la pince, ou servant a si- 
gnaler que la pince se trouve dans une position 
d'attente ou dans une position de fin de course, 
caracterise en ce qu'il comprend essentiellement 
les etapes suivantes : 

50 - conduite de la pince dans une position 

d'attente. 

- lorsque la presence d'un pli est decelee dans 
la position de sortie de la tete de depilage, mise en 
marche du chariot vers !a position de sortie de la 
55 tete de depilage, 

- lorsque la presence du pli est decelee dans 
le champ de la pince. serrage de la pince et mise 
en marche du chariot vers la machine utilisatrice. 
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- cl§s que la presence du pli n'est plus 
d^cel^e dans la position de sortie de la lete de 
depilage. desserrage de la pince qui relache le pli. 

- arret du chariot et retour de celui-ci dans la 
position d'attente. 

2. Precede conforme a la revendication 2. 
caracteris^ en ce que, dans le cas ou la presence 
d*un pli ne cesse pas d'etre d^cei^e. un detecteur 
de fin de course provoque le desserrage de la 
pince et le renvoi du chariot dans la position d'at- 
tente. d'oCi II redemarre aussitot pour aller prendre 
un pli suivant qui aura ^t^ amen^ en meme temps 
que le premier par la tete de depilage. 

3. Dispositif d'extraction et de mise en vitesse 
d'objets plats pour rapplicatlon du precede de la 
revendication 1 ou 2, pour un dispositif de depilage 
d'objets plats comportant essentiellement un ma- 
gasin de stockage de plis en pile et une tete de 
depilage en bout du magasin. le magasin compre- 
nant des moyens d'entratnement visant a presenter 
le premier pli de la pile dans une position bien 
d^finie et la tete de depilage etant pr^vue pour 
saisir le premier pli de la pile et pour TentraTner 
hers de sa position d'arret, jusqu'^ une position de 
sortie, caracterise en ce que ce dispositif d'extrac- 
tion comprend essentiellement une pince (11. 12) 
compos^e de deux machoires articulees (11 et 12) 
equipees chacune d'un patin de saisie (23. 24) et 
pourvues de moyens d'actionnement (25) faisant 
que les deux patins (23. 24) viennent I'un vers 
I'autre et saisissent un pli se trouvant entre eux, un 
chariot mobile (10) portant cette pince et des 
moyens pour mouvoir le chariot, tels que la pince 
soit amenee dans une position telle qu'elle puisse 
saisir un pii. pr^s de son bord avant, pour ensuite 
rentraTner. puis le relacher. le mettant ainsi h la 
disposition de la machine utilisatrice. 

4. Dispositif d'extraction conforme h la revendi- 
cation 3, caracterise en ce que chacune des ma- 
choires (11, 12) porte ledit patin (23. 24) k Tune 
des extremites d'un premier bras (41. 42). com- 
prend un point d*appui (35, 38) pour lesdits 
moyens d'entratnement (25). h une extremite d'un 
deuxi§me bras (31 . 32), et comprend aussi un pivot 
(21) entre ses deux bras. 

5. Dispositif d'extraction conforme a la revendi- 
cation 4. caracterise en ce que lesdits moyens 
d'actionnement (25) sont constituees par un verin 
pneumatique ecartant les extremites des deux bras 
(31. 32) dotees des points d'appui. pour rapprocher 
I'une de I'autre les extremites opposees des deux 
bras (41, 42) portant les patins. 

6. Dispositif d'extraction conforme a la revendi- 
cation 3, caracterise en ce que le chariot (10) 
comprend deux coulisseaux (13. 14) et. par leur 
intermediaire. glisse sur deux coulisses (15, 16). 


7. Dispositif d'extraction conforme h la revendi- 
cation 6, caracterise en ce que le chariot est en- 
traTne par une courroie crantee (81) mue par un 
moteur ^lectrique. 
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